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Prefabrykowane betonowe szyby windowe

W Japonii budynki mieszkalne, ktére maja 6 kondygnaciji i wigcej, uznawane sg za wielokondygnacyjne i zgodnie z prawem muszg mie¢
zainstalowang winde. Wigkszo$¢ budynkdw mieszkalnych wzniesionych w latach 60. i 70. ma mniej niz 6 kondygnacji i w zwigzku z tym nie
ma windy. Wchodzenie na wyzsze pigtra jest dla mieszkancow uciazliwe, wiec wraz ze wzrostem $redniej wieku spoteczenstwa mieszkania
na wyzszych kondygnacjach pustoszeja. Ponadto budynki mieszkaniowe starzeja sig, co jest rowniez problematyczne. Wszystkie powyzsze
problemy mozna jednak rozwigza¢ za pomocg prefabrykowanego betonowego szybu windowego przedstawionego w niniejszym artykule.

W catej Japonii jest wiele starych budyn-
kéw mieszkalnych majgcych ponizej 6 kon-
dygnacii. Koszty zwigzane z ich przebudo-
wq oraz zapewnieniem lokatorom lokalu
zastepczego na czas remontu bylyby og-
romne. Ponadto w wigkszosci przypadkéw
powierzchnia budynku jest w catoéci wyko-
rzystana, wiec ilo§¢ fizycznie dostepnego
miejsca na przebudowe mieszkan jest nie-
wystarczajgca. W zwigzku z powyzszym
duzo bardziej realistyczng opcjg wydtuze-
nia okresu uzytkowania budynku jest jego
odpowiednia konserwacja niz przebudo-
wa.

Pomimo tego, ze winda w wiekszosci bu-
dynkéw jest nieodzowna, zainstalowanie
nowej windy w istniejgcym budynku jest nie-
malze niemozliwe.

Szyby windowe mogq by¢ umiejscowione
na zewngtrz budynku.
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Problem ten mozna jednak rozwigza¢ dzie-
ki prefabrykowanemu betonowemu szybo-
wi windowemu, ktéry montuje sie na ze-
wnatrz budynku.

Zasadniczo istniejg dwie tradycyjne metody
budowania szybéw windowych.

1) Pierwsza z nich polega na zmontowaniu
szkieletu stalowego na placu budowy,
umieszczeniu wewngtrz windy i osfonigciu
szybu $cianami.

2) W ramach drugiej metody szkielet
stalowy, winde i $ciany montuje sie
w zaktadzie, po czym caty zestaw
jest przewozony w pozyciji poziomej
na plac budowy, a nastepnie ustawia
sie go w pionie.

Jednak obie metody majg swoje wady.
Pierwsza z nich zajmuje bardzo duzo cza-

su, gdyz budowa szybu zaczyna sie od
wzniesienia zewnetrznych rusztowarn na
placu budowy. Stosujgc drugg metode
mozna wybudowaé szyb znacznie szyb-
ciej, ale wymagana jest odpowiednia ilo§é
miejsca do jego podniesienia, a ponadio
operacja fa jest ryzykowna.

Natomiast w przypadku prefabrykowane-
go szybu windowego, na plac budowy do-
starczane sq prefabrykowane elementy,
ktére nastepnie sq montowane. Wznosze-
nie konstrukcji trwa okoto 5 dni, z wylqcze-
niem prac fundamentowych. W poréwnaniu

Prefabrykowany szyb windowy jest transportowany na plac budowy w czesciach.
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Przyktady wyrobéw i form firmy Yamau CO., LTD, ktéra zrealizowata wiele projektéw budowlanych przyczyniajacych sie do poprawy
jakosci zycia spofeczenstwa.

z tradycyjnymi metodami budowy jest to
sposéb znacznie szybszy niz w pierwszym
przypadku oraz bezpieczniejszy niz w dru-
gim. Rusztowania sq wznoszone we wne-
trzu szybu w miare postepu prac zwiqza-
nych z montazem prefabrykowanych wyro-
béw betonowych. Jest to jedna z najwigk-
szych zalet tego systemu i zapewnia wyso-
ki poziom bezpieczerhstwa podczas monta-
zu. Ponadto czynnosci wymagaijqce uzycia
zurawia na etapie podnoszenia elementéw
trwajq tylko jeden dzied. Mieszkancy bu-
dynku mogq bez przeszkéd wykonywaé
codzienne czynnosci podczas budowy.

W przypadku metody konstrukcji z wyko-
rzystaniem szkieletu stalowego, jest ona
wznoszona wokét kabiny windy, a nastep-
nie obkladana elementami $ciennymi. W
poréwnaniu z prefabrykowanym betono-
wym szybem windowym przekréj poprze-
czny konstrukcji jest wigkszy, gdyz $ciany
nie spetniajq funkcji noénych tak jok w przy-
padku prefabrykatéw, ktére same w sobie
zapewniajq odpowiedniq wytrzymatosé
i wskutek tego umozliwiajq zmniejszenie
przekroju. Przekrdj poprzeczny szybu pre-
fabrykowanego stanowi 65% przekroju
charakterystycznego dla konstrukcji ze
szkieletu stalowego. Poniewaz betonowe
elementy szybu majq duzq wytrzymatosé,
prefabrykowany szyb stanowi konstrukcje

pracujqcq jako oddzielny ustréj i przeno-
szqcq obcigzenia w sposéb niezalezny od
konstrukciji budynku.

Szyb jest w catosci produkowany w zaklo-
dzie, wiqcznie z malowaniem, wiec jego jo-
ko$¢ jest gwarantowana, a mieszkaricy nie
muszg wdychaé szkodliwych oparéw
farby.

Warto$é konstrukcji mozna dodatkowo
zwiekszy¢ instalujgc podjazd dla niepetno-
sprawnych na pierwsze pietro. Prefabryko-
wany szyb windowy moze by¢ wykorzysty-
wany nie tylko w budownictwie mieszkanio-
wym, lecz réwniez w konstrukcjach ktadek
dla pieszych.

Doskonata jako$¢ i warto$¢ dodana prefa-
brykowanych szybéw windowych jest uwa-
runkowana przede wszystkim wydajng pro-
dukejg. Elementy szybu montowane sq
jeden na drugim tworzqc wysokq konstruk-
cje, na ktérq oddziatujg duze sity, wiec to-
lerancje wymiaréw sq bardzo restrykcyijne.
Powierzchnia styku prefabrykatéw musi byé
pozbawiona wszelkich wad. Toyota dyspo-
nuje niezbednym doswiadczeniem w tym
zakresie, przyczyniajgc sie do wydajnej
produkcji prefabrykowanych betonowych
szybéw windowych formami o precyzyj-
nych wymiarach i fatwej obstudze.

Poniewaz wysoko$¢ prefabrykatéw zalezy
od wysokosci kondygnacji w budynku,
formy muszq mieé regulowang wysokosé.
Konstrukcja formy zostata zaprojektowana
w taki sposéb, ze pozwala zaoszczedzié
czas i prace podczas sktadania. Formy cha-
rakteryzujq sie duzq doktadnoiciq wymia-
réw i wytrzymatodciq zapewniajgeq te sa-
me wymiary przez diugie lata. Ponadto du-
za sztywno$éé form zapewnia produkcije wy-
robéw bez odksztatcen.

Dzigki precyzyjnym wymiarom formy sq
szczelne, nie przepuszczajq wody i uniemo-
zliwiajg wyciekanie zaczynu. Pozwalajgq
unikng¢ kosztownych napraw, reklamacii
dotyczgcych wadliwych wyrobéw i zwigza-
nych z tym kosztéw.
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